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	前言
	1　 范围
	2　 规范性引用文件
	3　 术语和定义
	4　 分类及标记
	4.1　 分类
	4.1.1　 按用途分：短纤维倍捻锭子、化学纤维长丝倍捻锭子、桑蚕丝倍捻锭子、工业丝倍捻锭子及其他。
	4.1.2　 按结构型式分：油浴式倍捻锭子的结构示意图见图1、固定式倍捻锭子的结构示意图见图2、电锭式倍捻锭子的结构示意图见图3。

	4.2　 标记
	4.2.1　 标记组成
	4.2.2　 标记含义
	4.2.2.1　 锭子代号用大写字母“BD”表示。
	4.2.2.2　 加捻盘直径以数字表示，见表1。
	4.2.2.3　 用途代号用数字表示，见表2。
	4.2.2.4　 结构型式代号用数字表示，见表3。
	4.2.2.5　 引线方式代号用数字表示，见表4。



	5　 要求
	5.1　 锭子过纱通道应光滑、顺畅，无勾丝现象。
	5.2　 转子组件应回转灵活，无顿滞现象。
	5.3　 锭盘直径公差带js8。
	5.4　 垂直度：以锭杆轴线为基准，锭子安装面在距轴线25 mm处的端面跳动公差≤0.08 mm。
	5.5　 清洁度：油浴式倍捻锭子锭座结合件内腔残留杂物的质量≤8.0mg/套。
	5.6　 转子组件平衡品质等级应符合GB/T 9239.1中G2.5级的要求。
	5.7　 储纱盘盐雾时间：微弧氧化涂层≥72h，镀铬涂层和等离子喷涂涂层≥96h。

	5.8　 锭子轴承温升：油浴式锭子轴承温升≤10 K，固定式锭子轴承温升≤20 K，电锭式轴承温升≤45 K。
	5.9　 纱罐表面应均匀无凸点和划痕，外表面粗糙度应不大于Ra0.8 μm，内表面粗糙度应不大于Ra1.2μm。
	5.10　 单锭空载运转时，单锭功率、单锭噪声(发射声压级)、锭杆顶端振程值（不带纱罐、纱线张力器及上端深沟球轴承结构），见表5。


	6　 试验方法
	6.1　 锭子过纱通道(5.1)，用穿线工具(尼龙丝、不锈钢软轴等)反复10次检测。
	6.2　 锭盘直径(5.3)，用专用量具或外径千分尺检测。
	6.3　 垂直度(5.4)，将被测量的锭座结合件倒立插入标准垂直锭杆后回转，在标准垫块上离轴线25 mm处测量端面跳动，垂直度测试示意图如图5所示。
	6.4　 清洁度(5.5)，按FZ/T 90110—2013中3.7的规定，用分析天平检测。
	6.5　 转子组件平衡品质等级(5.6)，按GB/T 9239.1—2006中6.2.3的规定，用动平衡机检测。
	6.6　 储纱盘盐雾时间(5.7)，用盐雾试验箱模拟腐蚀环境，通过显微镜等仪器观察涂层是否脱落。
	6.7　 锭子轴承温升(5.8)，用精度等级不低于0.5 ℃的表面温度计或测温仪在轴承外壳处检测。
	6.8　 纱罐表面粗糙度(5.9), 用表面粗糙度检测仪检测。
	6.9　 单锭功率(5.10)，用单锭扭矩仪在下列条件下检测：
	6.10　 单锭噪声(发射声压级)(5.10)，按GB/T 7111.1的规定进行，用精密声级计在下列条件下测定：
	6.11　 锭杆顶端振程值（不带纱罐、纱线张力器及上端深沟球轴承结构）(5.10)，用光电式测振仪在下列条件下检测:
	6.12　 其他项目用感官法检测。

	7　 检验规则
	7.1　 出厂检验
	7.1.1　 每台产品须经制造厂质检部门进行出厂检验合格后方可出厂，并附有制造厂质检部门开具的产品合格证。
	7.1.2　 检验项目：5.1～5.4、5.6～5.9、5.10（振程值）

	7.2　 型式检验
	7.2.1　 产品在下列情况之一时，应进行型式检验：
	7.2.2　 检验项目：第5章。

	7.3　 组批
	7.4　 抽样方法
	7.4.1　 按简单随机抽样法从检验批中抽取作为样本的产品。
	7.4.2　 检验项目、样本数、合格率，见表6。

	7.5　 判定规则

	8　 标志、包装、运输和贮存
	8.1　 标志
	8.1.1　 产品铭牌按照FZ/T 90089.1和FZ/T 90089.2的规定。
	8.1.2　 包装储运的图示标志按照GB/T 191的规定。

	8.2　 包装
	8.3　 运输
	8.4　 贮存


